Materiali: note e prescrizioni

CALCESTRUZZO SOLETTA E DALLE > C32/40
classe di esposizione XF4

rapporto A/C <=0.5

CALCESTRUZZO PILE > C32/40
classe di esposizione XF4

rapporto A/C <=0.5

CALCESTRUZZO SPALLE > €28/35
classe di esposizione XC2

FIANTA CARFPENTERIA METALLICA rapporto A/C <=0.6

Scala 1.100 CALCESTRUZZO OPERE DI FONDAZIONE > C28/35
classe di esposizione XC2

rapporto A/C <=0.6

CALCESTRUZZO PALI > C25/30
classe di esposizione XC2

rapporto A/C <=0.6
MAGRONE > C12/15

Spalla B Prog. 0+414.05

Pila 2 Prog. 0+391.05

Asse Appoggi
Asse Appoggi

Spalla A Prog. 0+322.05

Pila 1 Prog. 0+345.05

Asse Appoggi
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Accigio autopatinante tipo CORTEN con caratteristiche
meccaniche rispondenti alla EN 10025 come indicato  dal D.Min.
Infrastrutt. e Trasp. 14—-01-2008
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— Elementi saldati accigio con sp. < 20mm S355J0  (ex

1/ I ¢/ I |
R | AR |/ SRR Fe510C)

200mm

— Elementi saldati accigio con 20mm<sp.<40mm
S355J2 (ex Fe510D)

— Elementi non saldati e piastre sciolte, S355J0 (ex
Fe510C)

BULLONI
Secondo UNI EN 20898
Giunzioni ad attrito per trasversi:

— Viti classe 10.9 (UNI 5712)

— Dadi classe 10 (UNI 5713)

— Rosette in accigio C50 UNI 10083-2 (HRC 32— 40)
(UNI 5714)

PIOLI
Secondo UNI EN ISO 13918
Pioli tipo Nelson ¢19mm, H=175mm

N Accidgio ex ST37-3K (S235J2G3+C450)
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10000-2 file di pioli 19 H

12200-2 file di pioli #19 H
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Secondo D.M. Infrastrutt. e Trasp. 14—-01-2008
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ik k k ik k ik ik k ik ik k ik ik § 4063 e prescrizioni della EN 1011 e EN 29692.

500 CONTROLLI SECONDO LA en 12062
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Scala 1.700
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SALDATURA TRA ANIME

Saldatura da eseguire in opera Saldature a pié d’opera Saldature a pi¢ d’opera

Saldatura da_eseguire in_opera Saldature a pi2 d’opera LIVELLETTA R=4000m Saldature a pi¢ d’opera
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. . SALDATURE D’ANGOLO TIPICHE SECONDO UNI EN 22553
traverso tipo 3 traverso tipo 3 SL S1>=52
t [ Z=0.7 x S2

a=0.5 x S2

Saldature a pig d'opera Saldature a pi¢ d'opera

Irrigidenti sp. 15 mm

Pila 2 Prog. 0+39/1.05

Asse Appoggi
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Irrigidenti sp. 15 mm

Pila 1 Prog. 0+349.05

Asse Appoggi

Spalla B — Prog. 0+414.05

Asse Appoggi

Spalla A — Prog.Km 000
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